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Die f olgendon Angabon sind den vom Anmelder eingerefcKten Unterlagen ( 

(S) OfFenand-Spinnvorrichtung 

@ Bei einer Offenend-Spinnvorrichtung ist ein Spinn rotor 
in einem Roto rgeha use angeordnet, an das ein Unter- 
druck von wenigstens 500 mm Wasser&aule angelegt Ist. 
Ein be! einer Aufldsewaize mit einer EIntrfttsdffhung be- 
ginnenderFaserzufuhrkanal \&x mit emer Austrittsoffnung 
auf eine Gleltwand des Spinnrotors gerichtet. Der Faser- 
zufuhrkanal waist eine Biegung in Richtung zu einer Fa- 
sersammelrille des Splnnrotors auf. Die Querschnittsfla- 
che der Austrittsoffnung des Faserzufuhrkanals betragt 
wenigstens 19 mm^ und wenlgstens 30% der Quer- 
schnittsflache der Efntrittsoffnung. Durch die Biegung 
warden die Fasern auf einer Langsseite des Faserzufuhr- 
kanals zu einem Faserbundei zusammengefal^t. Das Fa- 
serbundel nimmt beim Verlassen des Faserzufuhrkanals 
nur erne Teilflache der Austrittsoffnung ein und wird sehr 
exakt auf die Gteftwand aufgespefst Die Austrittsoffnung 
kann deshalb grdller dimensioniert werden, ohne dalS 
das Aufspeisen der Fasern ungenau wi rd. die Austrittsoff- 
nung fst so dimensioniert, dad ei'ne grolSe Luftmenge mit 
hoher Geschwindlgkelt von der Auflosewaize durch den 
Faserzufuhrkanal stromt Hierdurch wfrd eine Verflugung 
im Berefch der Aufldsewaize vermieden. 
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Beschreibung 

Die Erfiodung betrifit eine Qfifenend-Spinnvomchtung 
mit dnem Spinnrotor^ der in einem Rotoigehause angeoid- 
net ist, an das ein Unterdmck von w^gstens 500 nun Was- 
sersaule angelegt ist, mit einer Auflosewalze, die in einem 
Auflosewalzengehause angeordnet ist, und mit einem sich 
vojungenden Faseizufuhrkanal zum Zufiihrra von Fasem, 
der in dem Aufldsewalzengeh^use mit einer Eintrittsfifi&iung 
beginnt und in dem Rotoigehause mit einer Austrittsofihung 
endet, die eine Querschnittsflache von wenigstens 19 mm^ 
hat und auf eine Gleitwand des Spinniotors gerichtet ist, die 
zwLschen einer FasersammekiUe und einem offenen Rand 
des Spinnrotors liegt. 

Offenend-Spinnvorrichtungen der eingangs genannten 
Art werden in Spinnmaschinen der Marite "AUTOCORO" 
verwendet, die von der Firma W, Schlafborst AG & Co., 
41004 Monchengladbach, Deutschland, hergestellt werden. 
Bei solchen Offenend-Spinnvcnrichtungen weiden die Fa- 
sem, die sich unter der Wirkung von Fliehkraflen von der 
rotierenden Auflosewalze ablosen, von einem Saugiuftstrom 
ergiiffen und in den Spinnrotor befbrdert. Der Saugiuit- 
stiom di^t auch dazu, die Fasem beim Ablosen von der 
Auflosewalze zu unterstutzen. 

Der Saugiuftstrom geht von dem in dem Rotoigehause 
heiTSchenden Unterdmck aus, der sich durch den Faseizu- 
fuhrkanal in das Auflosewalzengehause fortsetzt, das seiner- 
seits mit der Atmosphare verbunden ist. Seine Geschwin- 
digkeit nimmt in Richtung zum Spinnrotor zu, damit die in 
ihm schwimmenden Fasem beschleunigt und oiientiert wer- 
den. £r muB eine Mndestmenge Luft befordem und auch im 
Beieich der Auflosewalze eine Mndestgeschwindigkeit ha- 
ben, damit die Fasem in der gewiinschen Weise von dem 
Luftstrom mitgenommen weid^ und damit es mcht zu einer 
Varflugung ^r Auflosewalze kommt. 

Der Unterdmck wird bei der Spimunasduoe auf einen be- 
stimmten Wert eingestellt, der wahrend des Spinnbetriebes 
nicht verandert wird. Aus Griinden der >^^rtschaftlichkeit ist 
man bemilht, den Unterdiuck auf einen mdglichst niedrigen 
Wert einzustellen. 

Die BescUeunigung des Saugluftstiomes zwischra Be- 
ginn undEnde des Faseizufiihrkanals wild dadurch eifaalten, 
dal3 die AusUittsoffnung mit einer kleineren Querschnittsfla- 
che als die Eintrittsoffnung ausgebildet wird. 

Die Geschwindigkeit und die Luflmenge des Saugluft- 
stioms an der Eintrittsof&iung sind abhangig von der Quer- 
schnittsflache der AustrittsSffnung und dem angelegten Un- 
terdruck. 

In der IVaxis besteht die Fordening, die Spinnmaschinen 
mit immer hoheren Diehzahlen zu betreiben. Dies ist nur 
m5glich, wenn man Spinniotoren mit kleinerem Durchmes- 
ser verwoidet. Bei solchen Spinniotoren sind die Durch- 
messer der Fasersammehille, des offenen Randes und der 
sich konisch zum offenen Rand verjungenden Gleitwand 
verkleinert. Da durch den offenen Rand ein Ansatz eines die 
Austrittsoffhung des Faserzufiihrkanals enthaltenden Bau- 
teiles in den Spinnrotor hineinragt, kann der Durchmesser 
des offenen Randes nicht beliebig verkldnext werden. Des- 
halb ist die axiale Lange des Spinnrotors zwischen dem of- 
fenen Rand und der Fasersammekille und somit die axiale 
Ausdehnung der Gleitwand verkleinert. 

Bei einer derait verkikzten Gleitwand ist es eiforderlich, 
den Faserstrom sehr genau auf die Gleitwand aufzuspeisen, 
damit nicht Fasem liber den ofifenen Rand abgesaugt werden 
Oder direkt in die Fasersammehille gelangen. 

Um die Bieite des Faserstroms zu begrenzen, ist in der 
Vergangenheit die Ausdehnung der Austrittsoffhung in 
axialer Richtung des Spinnrotors veningeit worden. Es 
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wurde hierbei (DE 37 04 460 Al) voigeschlagen, die Aus- 
trittsoffnung in Umf angsrichtung des Spinnrotors zu erwei- 
tem, um trotz der Verringerung der Breite eine genfigend 
groBe Quefschninsflache zu erhalten. 
5 Bei dieser Bauweise tieten die Fasem uber die gesamte 
Querschnittsflache der Austrittsoffiiung aus. Die Stelle, bei 
der die Fasem auf die Gleitwand auftiefifen, wird durch die 
Kontur der Austrittsoffhung und die Richtung des letzten 
Ungenabschnitts des Faserzufiihrkanals bestimmt Wegen 
10 der exakten Aufspeisung der Fasem auf die Gleitwand und 
der durchaus genugenden Luftmenge und Luftgeschwindig- 
keit fuhrte diese Bauweise in der Praxis zu hervorragenden 
Ergebnisseo. Durch die genannten LuftverhMltnisse wurde 
eine Verflugung im B«:eich der Auflosewalze vermieden. 
15 In der WO 5W/01 605 Al wird vorgeschkgen, in dem in 
Transportrichtung letzten Langenabschnitt des Faserzufuhr- 
kanals eine Wand als Faserverteilflache auszubilden, so daB 
die Fasem nach Ait eines Faserschleiers austreten, der sich 
in Umfangsrichtung der Gleitwand erstreckt. Zu diesem 
20 Zweck ist die Faserverteilflache als Planflache ausgebildet. 
Angaben zu den in dem FaserzufQhikanal henschenden 
Lu^erhaltnissen, beispielsweise zu der Geschwindigkeit 
Oder der Menge der Luft, smd nicht gemacht. 
In der Praxis ist nun das Bediirfiiis aufgetreten, m einigen 
25 Anwendungsfallen die Gefahr der \ferflugimg der Aufl6sep 
walze weiter zu veriingem. 

Es ist deshalb die Aufgabe der Erfindung, die durch den 
Faseizufuhrkanal stiomende Luftmenge zu vefgiofiem und 
die Luftgeschwindigkeit an der Auflosewalze zu erhi&en. 
30 Die Aufgabe wird dadurch gelost, daB der Faserzufiihika- 
nal eine Biegung in Richtung zur Fasersammehille aufweist 
und daB die Querschnittsflache der Austrittsoffnung wenig- 
stens 30% der Querschnittsflache der Eintrittsoffnung be- 
tragt 

^ Durch die Biegung in Richtung zur Fasersammehille 
wird bewirkt^ da6 die Fasem zu dner Langsseite des Faser- 
zufiihiicanals hin umgelenkt weiden. Diese Langsseite ist 
der FasersammelriUe zugewandt und somit von ihr weiter 
entfemt als die anderen Langsseiten. Die Fasem sind somit 

AO ab der Biegung nicht mehr uber die gesamte Querschnius- 
flache des Faseizufiihikanals verteilt, Sie weiden an der ge- 
nannten Langsseite zu einem konzentrierten Faserstrom zu- 
sammengefafit und nehmen die Gestalt eines Faserbundels 
an. Sie treten in Verlangcmng der gcnaimten Langsseite als 

45 Faseibiindel aus der Austrittsoffhung aus, Sie nehmra hier- 
bei nur die in \^iiangemng d^ genannten Langsseite lie^ 
gende Teilflache der AustrittsSffhung ein, nicht deren ge- 
samte Queischnittsflache. 

Die Stelle, bei der die Fasem auf die Gleitwand auftref- 

SO fen, hangt von der Richtung der oben genannten, das Faser- 
btindel nihrenden LSngsseite des Faserzuftlhrkanals ab. Die 
Auflreffstelle ist etwa dort, wo die Verlangerung der ge- 
nannten Langsseite die Gleitwand schneidet. Die Auflieff- 
stelle hat eine wesenthch kleinere Flachenausdehnung als 

SS die Austrittsoffhung. Sie ist nur etwa so groB wie die oben 
goiannte Teilflache der Austiittsdffhung, bei der das Faser- 
biindd ausQitt Die Richning der das Faserbundel fuhienden 
Langsseite des Faserzuftlhrkanals wild so festgelegt, dafi die 
AuftiefFstelle von der Fasersammehille ausreichend weit 

60 entfemt ist und moglichst nahe an den offenen Rand des 
Spinniotors heranreicht, ohne daB Fasem iiber den offenen 
Rand v^lorragehen. 

Die Auftreffstelle hangt, wie oben erwahnt, im wesenUi- 
chcn vom Verlauf der oben genannten, von der Fasersam- 

65 melrille entfemten Langsseite ab. Deshalb kann die Aus- 
trittsoffnung zur FasersammelriUe hin veigroBert werden, 
ohne daO sich das auf die Position oder die Rachenausddi- 
nung der Auflreffstelle auswirkt. Es wml somit eine Erho- 
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hung des Luitdurchsatzes eihalten, ohne daB es zu einer 
Streuung der Fasem kommt, wie dies beispielswelse bei ei- 
ner VergjcoBerung der Querschmttsflache in Umfangsrich- 
tung der Fall wSre. 

ErfindungsgeniMfi wild die Austrittsoffhung deiart ver- 
gr5fiert, daB ibre Querschnittsflacbe wenigstens 30% der 
Querschmttsflache der EintrittsofFnung betragt. Hieidurch 
e±oht sich bei gleichbleibendem Unterdruck die Meagc der 
duFch den FaserzufUhikanal befBrderten Luft. Aufimlem er- 
hoht sich die Geschwindigkeit der Luftstromung bei der 
AuflosewaLze. 

Die Biegung kann derart sein, daB sowohl die von der Fa- 
sersammelrille entfeamte Langsseite des Faserzufubrkanals 
als aiKih die ihr n^eie LSngsseite eine Biegung enthalten. 

Bei einer vorteilhaftcn Bauweise wird vorgesehen, daB 
der Faserzufiihrkanal auf einer von der FasersammeMUe 
entfemten LMngsseite einen geradlinigen \^rlauf hat und auf 
einer der FaseisammeliiUe naher^ Langsseite die besagte 
Biegung aufweist. Bei dieser AusfUbrung behalten die Fa- 
sem, die sich bereits auf der geradlinigen Langsseite beiin- 
den, ihre Transportrichtung bei. Die anderen Fasem gelan- 
gen bei der Biegung auf die geradlinige Langsseite und bil- 
den zusammen mit den dort transportierten Fasem ein Fa- 
serbQndeL 

In vorteilhafter Ausgestaitung wird vorgesehen, daB die 
Biegung in Langsrichtung des Faserzufubrkanals mit einer 
sanften Kriimmung verlauft. Durch den sanften Verlauf der 
Biegung wird die Gefahr von Faserstauungen vermindert, so 
daB die Fasem ohne Storung das gewiinschte Faserbiindel 
bilden konnen. Selbstverstandlich wto es auch moglich, die 
Biegung als einen oder mehiere Knicke auszubilden. Hier- 
bei kann auch dem Knick durch eine leichte Krimunung 
seine Scharfe genotmnen werden. 

In weiterer vorteilhafter Ausgestaitung weist der Faserzu- 
fuhrkanal auf einer von der FasersammelriUe entfemt«i 
Langsseite dne konkav gewdlbte UoifangsflSche auf. Hier- 
durch wird die Bildung eines Faserbiindels weiter begiin- 
stigt und die Ausbieitung der Fasem in Umfangsiichtung 
des Spinnrotors zuverlassig vermieden. 

In zweckm^iger Weiterbildung wird vorgesehen, daB die 
Ausddmung der Austrittsoffhung in axialer Richtung des 
Spinnrotors wenigstens so groB ist wie ihre Ausdehnung in 
Umfangsrichtung des Spinnrotors. Hierdurch ergibt sich 
eine vorteilhafte Kontur der Austrittsoffnung, die die Bef5r- 
demng der Fasem auf die Aufireffstelle und einen st5rungs- 
freien Durchkfi raner groBen Luftmenge begiinstigt. 

In vorteilhafter Weiterbildung wird vorgesehen, die Aus- 
trittsofftiung wenigstens annahemd kreisformig zu gestal- 
ten. Durch die gleichmaBige Kontur der Kreisform konnen 
die Fasem storungsfrei durch die Austrittsoffhung zu der 
AuflrefFstelle bef^ert werden. 

In vcMteilhafter Weiterbildung wurd vorgesehen, daB trotz 
kleiner Durchmesser der Spinnrotoren von weniger als 
30 mm die Austrittsoffaung eine Querschmttsflache von 
mehr als 22 mm^ hat Der Querschnitt der Austrittsofihung 
ist bei dieser Ausbildung deutlich hoher als bei bekannten 
Ausfuhrungen, so daB die Befi3rdemng einer groBen Luft- 
menge moglich ist. 

In weiterer vorteilhafter Ausgestaitung wird fiir die Ein- 
trittsofihung eine Querschnittsflache von weniger als 
85 mm^ vorgesehen. Bei dieser Ausbildung wird eine hohe 
Geschwindigkeit der Luftstromung im Bereich der Auflose- 
wabse erfaalten, ohne daB die Austrittsdf!hung ubermaBig 
groB wird. 

Bei einer vorteilhaftcn Weiterbildung der Erfindung hat 
die Eintrittsoffnung wenigstens annahemd die Gestalt eines 
Reditecks, dessra Abmessung in axialer Richtung der Auf- 
15sewalze kleiner als 20 mm ist Die EintriUsoffiiung ist hier 



4 

geniigend groB, um Fasem, die aus einem Faserband iibli- 
cher Breite herausgeldst werden, in den FaserzufUhrkanal zu 
befordmi. Es wird hioibei von der Ericenntnis ausgegangen, 
daB die Breite, auf der die ausgekammten Fasem auf der 
5 Auflosewalze ausgebreitet werden, proportional zu der 
Dicke des Faserbandes ist 

Es ist bei dieser Ausfuhrung besonders vorteilhaft, wenn 
die Abmessung der Eintrittso&hung in axialer Richtung der 
Auflosewalze kleiner als 16 mm ist Diese AusfUhningsform 
10 ist besonders gut geeignet fiir die Herstellung von Feingam. 
Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus dem 
nachfolgcnd zu den Hguren bescbriebeoen AusfUhrungsbei- 
spiel. Es zeigen 
FSg. 1 einen Schnitt durch dne Qfifenend-Spinnvonich- 
15 tung mit einer Rotoreinheit, einer Aufloseeinheit und einem 
einen Faserzuftlhrkanal enthaltenden Verbindungsstiick, 

Fig. 2 eine vergroBerte IbUansicht der OffenerKl-Spinn- 
vorrichtung derFiig, 1, 
Fig* 3 eine geschmttene Darsteliung entlang der linie m- 
20 m der Fig. 1 mit einer vergroBcrten Ansicht der Eintrittsoff- 
nung des Faserzufiihrkanals, 

FSg, 4 eine geschnittene DarsteUung entlang der Linie IV- 
IV der Fig. 2 mit einer vergroBerten Ansicht des Berdchs 
dear Austrittsdffoung des Faserzufiihrkanals. 
25 Die in Fig. 1 und 2 dargestellte Qfifenend-Spinnvorrich- 
tung I enthalt eine Rotoreinheit 2, eine Aufloseeinheit 3 und 
ein einen Faserzufuhrkanal 4 enthaltendes Verbindungs- 
stiick 45, das die Aufloseeinheit 3 nut der Rotoreinheit 2 
verbindet. Wahrend des Sfnnnbetriebes wird der Ofienend- 
30 Spinnvorrichtung 1 ein Faserband zugefuhrt, das von der 
Aufloseeinheit 3 in einzehie Fasem aufgelost wird. Die ver- 
einzelten Fasem werden durch den Faserzufuhrkanal 41 der 
Rotoreinheit 2 zugefuhrt. Dort wird aus den Fasem ein Fa- 
den gesponnen, der durch eine Fadenabzugsdiise 5 und ei- 
^ nen Fadenabzugskanal 6 von der Rotoreinheit 2 abgezogen 
und auf eine nicht dargestellte Spule aufgewickelt wird. 

Die Aufloseeinheit 3 besitzt eine Auflosewalze 7, die iiber 
einen Antriebswirtel 8 zu Drehbewegungen um eine Achse 
9 angetrieben wird. Die Auflosewalze 7 ist in einem Auflo- 
40 sewalzengehause 10 untergebracht und arbeitet mit eirser 
Faserbandzufuhrwalze 11 zusammen. Die Faserbandzufiihr- 
walze 11 wird durch eine Schneckenwalze 12 zu Drehbewe- 
gungen angetrieben. Das Auflosewalzengehause 10 karm 
um eine zur Schneckenwalze 12 koaxiale Achse in eine Au- 
45 Berbetriebsposition verschwenkt werden. 

Das AufldsBwalzengeh§use 10 ist an seiner Stimseite mit 
einem Deckel 13 verschlossen. In Umfangsrichtung ist die 
Auflosewalze 7 von einer Umfangswand 14 des Auflosewal- 
zengehauses W umgeben, die mehrere Durchbrechungen 
50 aufweist. Eine dieser Durchbrechungen bildet eine Eintritt»- 
5fihung 15 zu dem Faserzufuhrkanal 4. Eine weitere Durch- 
brechung, die der Eintrittsofiftiung 15 in Drehrichtung der 
Auflosewalze 7 vorgeordnet ist, verbindet das Auflosewal- 
zengehause 10 tnit der Atmosphare. Diese weitere Durcb- 
S5 brechung dient als Zuluftofifnung 16 fur das Auflosewalzen- 
gehause 10. Die Zuluftofihung 16 kann so ausgebildet sein, 
daB die Menge der Zuluft dngesteUt werden kann. Sie kann 
bei einer anderen Ausftkhningsform als Abschddeof&iung 
fiir Verunreinigungen des Fasermal^als ausgebild^ wer- 
60 den. 

Die Rotoreinheit 2 enthalt einen Spinnrotor 17, der aus ei- 
nem Rotorteller Il@ und eir^m Schaft 19 zusatnmengesetzt 
ist Der Rotorteller 18 ist in einem RotorgehSuse 20 unterge- 
bracht. Der Schaft 19 durchdringt die Riickwand des Rotor- 
65 gehauses 20 durch eine Offnung 21 und ist auBerhalb des 
Rotorgehauses 20 in nicht naher dargestellter Weise gelagert 
und angetrieben. Auf der Vorderseite ist das Rotorgehause 
20 mit einer westeren Offiiung 22 versehen, durch die der 
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Rotoiteller 18 zugMnglich ist Die Of^ung 22 ist durch einen 
abnebmbaren Rotorgehausedeckel 23 versdiloss^ der Be- 
standteil des Verbinduagsstiicks 45 ist 

Der Rotoigeh&usedeckel 23 ist mit dem AuflSsewaLzen- 
gehause 10 einstiickig veibuDden und kann mit diesem um 5 
die zur Schneckenwalze 12 koaxiale AchsB veischwenkt 
weiden. Beim Verschwenken des Rotoigehausedeckels 23 
wird der Spinnrotor 17 zuganglich. 

Das Rotoigeh^use 20 ist iiber eine Unterdiuckleitung 24 
mit einer nicht dargestellten Unterdnickquelle verbunden. 10 
Die OflhuDgeQ 21 und 22 sind in geeigneter Weise abge- 
dichtet, so daB keine Falschluft in das Rotorgehause 20 dn- 
dringen kann. Wabiiend des Spinnbetriebes ist der in dem 
Rotorgehause 20 wiikende Unteidruck auf einen Wert zwi- 
schen 500 und 800 mm Wassersaule eingestelit. iS 

Der Rotorteller 18 des Spinnrotors 17 besitzt in bekannter 
Weise die Form eines konischen Topfes. Wie insbesondere 
aus Fig* 2 ersichtlich ist, bildet der Rotorteller 18, ausge- 
hend von einem im wesentlichen ebenen Rc^orboden 25, im 
Beieich seines groBten inneren Durchmessers eine Faser- 20 
sammelriHe 26, die im Queischnitt im wesentlichen V-for- 
mig ist, An die Pasersammeliille 26 schlieBt sich eine als 
Gleitwand 27 ausgebiidete Umfangswand an» die sich in 
Richtung zu einem offenen Rand 23 des Rotortellers 18 ko- 
nisch veijungt 25 

Der Rotorgehausedeckel 23 besitzt einen leicht konischen 
Ansatz 29, der durch den offenen Rand 28 hinduich in das 
Innere des Rotortellers 18 hineinragt. Die Fadenabzugsdiise 
5 ist am Stimende dieses Ansatzes 29 angebracht und hat 
ihre Mundung fast in Hohe der Fasersammelrille 26. Der Fa- 30 
serzufiihrkanal 4 ist so gefuhrt, daB er auf der Umfangsseite 
dieses Ansatzes 29 mit einer Austrittsoffhung 30 gegenOber 
der Gleitwand 27 des Rotortellers IS miindet. 

Wie aus Wig, 1 ersichtlich ist, ist der Faserzuftihrkanal 4 in 
Langsrichtung aus zwei TeiLstucken 31, 32 zusammenge- 35 
setzt. Das erste IbilstUd^ 31 ist unmittelbar in das Verbin- 
dungsstiick 45 eingearbeitet. Das zweite Ibilstiick 32 ist in 
einem Adapter 33 untecgebracht, der an dem Verbiadungs- 
stOck 45 155bar befestigt ist Der Adapter 33 enthalt den An- 
satz ^ und auto: dem genannten zweiten Teilstuck 32 des 40 
Faserzufiihrkanals 41 auch die Fadenabzugsdiise 5 und den 
ersten Ibil des Fadenabzugskanals 6. Der Adapter 33 kann, 
beispielsweise zum Spinnen mit einem anders ausgebildeten 
Spinnrotor, durch ewen anderen Adaptor leicht ersetzt wer- 
den. 45 

Der in dem Aufldsewalzengehause 10 beginnraide Faser- 
zufiihrkanal 41 verjiingt sich zum Rotorgehause 20 bin be- 
trachtlich. Diese Veijungung ist nicht gLeichmaOig. 

Wie aus FSg. 2 ersichtlich ist, weist ein die Austrittsoff- 
nung 30 enthaltender Langenabschnitt 341 des Faserzufuhr- SO 
kanals 4 eine Biegung 35 in Richtung zur Fasersammehille 
26 auf. Diese Biegung 35 ist im Abstand von der Austritts^ 
6ffhung 30 angeordnet und liegt etwa in einem Bereich, in 
dem das erste Tbilstiick 31 in das zweite Tbilstiick 32 des Fa- 
serzufiihrkanals 41 iibergeht. Unter einer Biegung 35 wird 55 
hierbei eine Richtungsanderung der Langsmittellinien 36, 
37 des Zuftihrkanals 4 im Bereich der Biegung 35 verstan- 
den. Mafigeblich ist hierbei, dafi die Fasem infolge der Bie- 
gung 35 kurz vor dem Austritt aus der Austiittsofftiung 30 
zu einer von der Fasersammehille 26 entfemten Langsseite «> 
3S des Faserzufiihrkanals 41 transportiert weiden. Bei der 
hier dargestellten Ausfiihrungsform beHndet sich die Bie- 
gung 35, wie ob^ bereits angedeutet wurde, in einem End- 
bereich des ersten Teilstiicks 31 und einem Anfangsbereich 
des zweiten Teilstucks 32 des Faserzufiihrkanals 41. Sie kann 6S 
als sanfte Krfimmung oder auch als Knick ausgefiihrt sein. 

Bei einer anderen, nicht dargestellten Ausfiihrungsform 
besteht der Faseizufuhrkanal aus insgesamt drei Teilstiik- 



ken. Der Rotorgehausedeckel ist hierbei nicht fest mit dem 
Auflosewalzengehause verbunden, sondem kann durch eine 
Schwoskbewegung von ihm getrennt werden. Das erste 
Teilstttek des Faserzufiihrkanals ist in dem Aufldsewalzen- 
gehause angeordnet. Das zweite TbUstiick ist einstiickig mit 
dem Rotorgehausedeckel verbunden. Das dritte Tbilstiick ist 
in einem Adapter untergebracht, der an dem Rotorgehause- 
deckel losbar befestigt ist Wenn der Rotorgehausedeckel 
durch Verschwenkra von dem Rotorgehause abgehoben 
wird, gleitet das in dem Rotorgehausedeckel untergebrachte 
zweite TeUstiick des Faserzufiihrkanals entlang einer Gleit- 
fuge uber das in dem Auflosewalzengehause untergebrachte 
erste Ibilstiick des Faserzufuhrkanals. DerFaseizufiihrkanal 
wird also beim Freilegen des Spinnrotors ui zwei Ibile ge- 
trennt. Bei dieser nicht dargestellten Ausfuhrungsform be- 
iindet sich die Biegung ausschlieBlich in dem dritten Teil- 
stiick, und zwar beginnend mit der IVennfuge zu dem zwra- 
ten Teilstuck des Faserzufuhrkanals. 

Selbstverst^dlich k(^te auch hier altemadv voigesehen 
werden, daB sich die Biegung in das zweitletzte Teilstuck 
fortsetzt. 

Wie insbesondere aus Fig. 2 ersichtlich ist, verlauft bei 
der hier beschriebenen Ausfuhrungsform die erwahnte, von 
der Fasersammelrille 26 entfemte Langssdte 3S, ausgehend 
von der Eintrittsoflftiung 15 (vgl. Fig, 1), geradlinig bis zu 
der Austrittsoffaung 30, Anders verhalt es sich mit einer der 
Langsseite 3S gegenuberliegenden, der Fasersanunelrille 26 
naheren Langsseite 39. Diese nahert sich, ausgehend von 
der EintrittsofEhung 15, zunachst der geradlinig verlauft 
den L&igsseite 38 relativ stark an. Anschliefiend, in einigem 
Abstand von der Austritts5fihung 30, bildet die LSngsseite 
39 die oben bereits erwahnte Biegung 35 in Richtung zu der 
Fasersammelrille 26. Nach dieser Biegung 35 verlauft die 
Langsseite 39 in Richtung zu der Austrittsof&iung 30 so, dafi 
sie sich 6et LSngsseite 38 nur allmahlich annahert. 

Wie aus der vorstehenden Beschreibung ersichtlich ist, 
nimmt der Querschnitt des Faserzufuhrkanals 41 in Richtung 
zu der Austrittsoffhung 30 standig mehr oder weniger stark 
ab. 

Es ware bei einer anderen, nicht dargestelltoi Ausfuh- 
rungsform auch moglich, dafi der Faserzufuhrlcanal 41 auch 
Abschnitte enthalt, die sich nicht verjiingen. Beispielsweise 
koimte vor der Austrittsofftiung 30 ein Abschnitt mit gldch- 
bldbendem Querschnitt vorgesehen werden. 

D^ Faserzufiihrkanal 4 ist Lm Bereich seiner Austrittsoff- 
nung 30 auf die Gleitwand 27 gerichtet Er ist hierbei 
schwach in Richtung zu der Fasersammelrille 26 geneigt 
Die strichpunktiert dargestelltc Verlangerung 40 der Langs- 
seite 3S schneidet sich mit der Gleitwand 27 im Punkt 411. 
Dieser Punkt 411 liegt in kurzer Entfemung von dem offenen 
Rand 28 und in grofierer Entfemung von der Fasersammel- 
rille 26 des Rotortellers 18. 

Wahrend des Spinnbetriebes wird durch den in dem Ro- 
torgehause 20 herrschenden Unterdruck ein Saugluftstrom 
erzeugt, der durch den Faserzufiihrkanal 41 hinduich bis zu 
der Zulufldffnung 16 in dem Auflosewalzengehause 1^ und 
in abgeschwachter Form bis zur Faserbandzuftihrwalze 11 
wirksam ist Der Saugluftstrom duichstr5mt den Umfang 
der Auflosewalze 7 und nimmt die vereinzelten Fasem, die 
sich von der Auflosewalze 7 infolge der dort wirksamen 
Zentrifugalkraft ablosen, in den Faserzufiihrkanal 41 mit. Die 
Geschwindigkeit des Saugluftstroms erhdht sich innerhalb 
des Faserzufuhrkanals 41 betrachflich und erreicht bei der 
Austrittsofihung 30 seinen hochsten Wert. Die in dem Faser- 
zufUhrkanal 41 schwimmenden Fasem werden bierdurch ge- 
streckt und in Langsrichtung oiientiert. 

Die vereinzelten Fasem sind, beginnend mit der Eintritts- 
ofihung 15, bis zu der Biegung 35 im wesentlichen gleich- 
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mMJBig iiber den gesamten Querschnitt des Faseizufuhrka- 
nals 4 verteilt. Im Bereich der Biegimg 35 gelangen diejeni- 
gen Fasem, die sich bis dahin in der Nahe der Lgngssdte 39 
bewegt haben, infolge ihier l^^heit in den Bereich der 
Langsseite Sie werden dort zu einem konzentrierten Far- 5 
serstrom zusammengefafit und nehcnen die Gestalt eines Fa- 
serbundels an. Dieses Faserbundel bewegt sich nun in 
Langsrichtung der Langsseite 38 und tritt aus der Austritts- 
dfihung 30 aus. £s nitnmt bieibd nur eine Ibilflache der 
Austrittsoffhung 30 ein, und zwar die lbilf!ache, die von der 10 
Fasersammelrille 26 weiter cntfcmt ist. Durch die restliche, 
der Fasersammelrille 26 angenaherte Teilll&che der Aus- 
trittsoffiiung 30 tritt iiberwiegend nur Luft aus. 

Damit die Fasem an der L^gsseite 38 des Faserzufiihika- 
nals 4 gebiindelt werden konnen, ist es erforderlich, daB die 15 
gedachte Verlangerung der vor der Biegung 35 liegenden 
Langsseite 39 noch innerhaib des Faserzufuhrkanals 4, je- 
docb in der Nahe der AustrittsoShung 30, auf die Langsseite 
33 auftrifft. 

Das in Verlangerung der Langsseite 38 austretende Faser- 20 
biindel trifft an einer Auftreffsteile 412 auf die Gleitwand 27 
auf. Die AufliefFstelle 42 liegt etwa im Punkt 41, in dem die 
Verlangoimg 40 der L^gsseite 38 die Gleitwand 27 schnei- 
det. 

Die Auftreflfetelle 42 hat eine nur geringe Flachenausdeh- 25 
nung, die deutlich unter dem Wert der gesamten Quer- 
schnittsflache der Austrittsofi&iung 30 liegt. Somit lassen 
sich, unabhangig von der Querschnittsflache der Austritts- 
offoung 30, Fasem sehr gezielt auf eine gewiinschte Stelle 
der Gleitwand 27 aufspeisen, Bs ist deshalb moglich, die 30 
Austrittsdfinung 30 in Richtung zu der Fasersammelrille 26 
zu vcrgroBem, ohne daB dies Auswiikungen auf die exakte 
Zuspeisung der Fasem hat. 

Die mit dem Faserbundel aus der Austrittsoffhung 30 aus- 
tretende SaugluftstiOmung gelaiigt aus dem Inneien des Ro- 35 
tortellers 18 Qber einen zwischen dem Rotorgehause 20, 
dem Rotorgehausedeckel 23 und dem offenen Rand 28 gG- 
bildeten Ringspalt 43 in die Unterdmckleitung 24. 

We oben bereits erwahnt wurde, kann cine Verflugung 
der Aufiosewalze 7 weitgehend verhindcrt werden, weim 40 
der Sauglufistrom im Bereich der Aufiosewalze 7 eine genu- 
gende Menge Luft fuhrt und ausreichend schnell ist. Um 
dicse gtinstigen Luftveriialtnisse zu erhalten, kommt es, bei 
unverandertem installlcrtem Unteidruck, auf die Quer- 
schnittsflache der Austrittsoffoung 30 an. Es kommt auBer- 45 
dem daiauf an, in welchem A^ifaaltnis die Querschnittsfla- 
che der Austrittsoffnung 30 zu der Querschnittsflache der 
Eintrittsof[hung 15 steht. 

Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, hat die Eintrittsofiftiung 15 
die Gestalt eines Rechtecks. Sie ist geniigend groB, so daB SO 
der Saugluftstiom bd der Aufiosewalze 7 weoigstens tiber 
denjenigen Breitenbereich (in axialer Richtung A), auf dem 
die Fasem gefiihrt sind, wirksam ist Bei der hier beschrie- 
benen Ausfiihrungsform soli die Offenend-Spinnvorrich- 
tung 1 zur Herstellung von weniger grobem Gam eingesetzt 55 
werden, d. h. von Gam mit einer feineren Ganmummer als 
Nm 16. Wegen der relativ geringen Dicke des zugefiihrten 
Faserbandes veibreiten sich die veieinzelten Fasem iiber die 
Breite (in axialer Richtung A) der Aufiosewalze 7 nicht in 
dem MaBe wie bdspielsweise ein dickes Faserband. Bei der 60 
hier dargestellten Ausfiihrungsform betragt die Abmessung 
der Eintrittso&ung 15 in axialer Riditung A der Aufidse^ 
walze 7 etwas wenig^ als 16 mm. 

In Umfangsrichtung B der Auflosewalze 7 muB die Ein- 
trittsoflftiung IS so gtoB sein, daB die in dem Auflosewalzen- 65 
gehause 10 schwimmenden Fasem den Weg in den Faseizu- 
fiihrkanal 4 iuiden. Bei der vorliegenden Ausfuhiungsform 
betragt die Abmessung der Eintrittsofihung 15 in Untifangs- 
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richtung B der Auflosewalze 7 etwas weniger als 4,8 mm. 
Bs eigibt dch somit eine Querschnittsflache von weniger ais 
77 nm^. 

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, hat die Austritts5fihung M 
eine kreisformige Gestalt Bei dieser Ansicht miiBten ei- 
gentlich auch die Stimseite des Ansatzes 29 und die Ein- 
gangsoffnung (Vorderseite) der Fadenabzugsduse 5 sichtbar 
sein. Aus Giiinden der Veieinfachung ist jedoch in Fig. 4 
von der zeichnerischen Darstellung der genannten Stimseite 
des Ansatzes 29 und der Eintrittsofihung der Fadenabzugs- 
diise 5 abgesehen woiden. 

Wie aus Fig- 4 ersehen werden kann, ist die Austrittsoff- 
nung 3^ infolge ihier kreisfbimigen Gestalt in axialer Rich- 
tung C des Spinnrotors 17 wenigstens so groB wie in Um- 
fangsrichtung D des Spinnrotors 17. Im AnschluB an die 
Austrittsofftiung 3® bildet die Langsseite 3S, die von der Fa- 
sersammelrille 26 entfemt ist, eine konkav gewolbte Um- 
fangsflache 44. Durch die konkave Wolbung der Umfangs- 
flache 44 wird die Bildung eines Faserbundels begiltostigt. 

Bei gegebenem installiertem Unterdruck liegt die Luftge- 
schwindigkeit an der Austrittsoffhung 2^, unabhangig von 
deren GroBe, fest. Der Querschnitt der Austrittsoffhung M 
besdmmt jedoch die durch den Faserzufubrkanal 4 stro- 
meode Luftmenge, also auch die Luftmenge an der Auflose- 
walze 7. Das GroBenverhaltnis der Querschnitte der Aus- 
trittsoffnung 30 und der Eintrittsoffnung 15 legt die Luftge- 
schwindigkeit im Bereich der EinUdasoffhung 15 fest. Je 
groBer die Austrittsoffhung 3^ ist, desto groBer ist somit die 
Luftgeschwmdigkeit und die Luftmenge an der Eintrittsoff- 
nung 15. 

Um die gewunschten Luftverhalmisse zu erhalten, ist die 
(Juerschnittsflache der Ausuittsoffnung M so groB ausgebil- 
det, daB die Luftgeschwindigkeit und die Luftmenge avif ein 
spinntechnisch giinstiges MaB gehoben werden. Vorliegend 
betragt der Durchmesser der Austrittsoffhung etwa 5^ mm. 
Ihie QuerschnittsflSche betragt somit etwas weniger als 
24mm2 

Das Verhaltnis der (Querschnittsflache der Austrittsoff- 
nung 34P zu der Querschnittsflache der Eintrittsoffnung 15 
Uegt bei der hier beschriebenen Ausfuhrungsform somit 
iiber 30%. 

Patentanspriiche 

1. Offenend-Spinnvoiriditung mit dnem Spinnrotor, 
der in dnem Rotoigehause angeordnet ist, an das ein 
Unterdruck von wenigstens 5C0 mm Wassersaule an- 
gelegt ist, mit einer Auflosewalze, die in einem Auflo- 
sewalzengehause angeordnet ist, und mit einem sich 
ve^ungenden Faserzufiihrkanal zum Zufuhien von Fa- 
sem, der in dem Auflosewalzcngeh^use mit einer Ein- 
trittsoffnung beguint und in dem Rot<xgehause mit ei- 
ner Austrittsoffnung endet, die eine Quersdmittsflache 
von wenigstens 19 mm^ hat und auf eine Gleitwand des 
Spinnrotors gerichtet ist, die zwischen einer Fasersam- 
mehille und einem offenen Rand des Spinnrotors liegt, 
dsMfluurch gelkemnseodiiiiiet, daB der Faserzufubrkanal 
(4) eine Biegung (35) in Richtung zur Fasersammehille 
(26) aufweist und daB die Querschnittsflache der Aus- 
trittsoffhung (30) wenigstens 30% der (Querschnittsfla- 
che der Emtrittsofffiung (IS) betragt. 

2. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspnich 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der FaserzuMurkanal (4) 
auf einer von der Fasersammehille (26) entfemten 
Langsseite (38) einen geradlinigen Verlauf hat und auf 
einer der Fasersammehille (26) naheien Langsseite 
(39) die besagte Biegung (35) aufweist 

3. Offenend-Spinnvorricfatung nach Anspnich 1 oder 



9 

2, dadurch gekennzeichnet, dafi die Biegung (35) in 
Langsrichtung des FaserzufUhrkanaLs (4) mil einer 
sanften Knimmung verlauft 

4. Offenend-SinnnvomchtuQg nach Anspruch 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Faserzufuhrkanal (4) 5 
auf einer von der Faseisammeliille (2€) entfemten 
Langsselte (39) cine k(xikav gew51bte UmfangsflSche 
(44) aufweist. 

5. Ofifenend-Spinnvonichtung nach Anspruch 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, fafi die Ausdehnung der Aus- 10 
trittsofiftiung (30) in axialer Richtung (C) des Spinnio- 
tors (17) wenigstens so gio6 ist wie ihie Ausdehnung in 
UtnfangsrichtuDg (D) des Spinniotors (17). 

6. Offenend-Spinnvonichtung nach Anspruch 1 bis S, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AustrittsoShung (30) is 
wenigstens annahemd krcisfbrmig ist. 

7. Offenend-Spinnvonichtung nach Anspruch 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die AustnttsoQiiung (30) 
cine (^ersdinittsflSche von mehr als 22 mm^ hat. 

8. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, 20 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Eintrittsoffhung (15) 
eine Querschnittsflache von weniger als 85 orni^ hat. 

9. Offenend-Spinnvonichtung nach Anspruch 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die EintrittsoShung (15) 
wenigstens annahemd die Gestalt eines Rechtecks hat, 75 
dessen Abmessung in axiabr Richtung (A) der Auflo- 
sewalze (7) kleiner als 20 mm ist. 

10. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Abmessung der Ein- 
trittsoffhung (15) in axialer Richtung (A) der Aufldse- 30 
walze (7) kleiner als 16 mm ist. 
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